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Breaker Grade Cut:ir:?msiﬁ)eed (mFrﬁﬁ:V) Dep(t;r%f)Cut
FS-P MT9005 40—80 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ RT9010 35—75 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MT9005 40—80 0.06—0.20 0.20—1.00
Ms MT9005 35—65 0.08—0.25 0.30—2.00
FS-P MT9005 40—80 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ RT9010 35—75 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MT9005 40—80 0.06—0.20 0.20—1.00
MSs MT9005 35—65 0.08—0.25 0.30—2.00
FS-P MT9005 40—80 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ RT9010 35—=75 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MT9005 40—80 0.06—0.20 0.20—1.00
MS MT9005 35—65 0.08—0.25 0.30—2.00
FS MP9005 25—95 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ VP10RT 20—45 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MP9005 25—95 0.06—0.20 0.20—1.00
MS MP9005 20—80 0.08—0.25 0.30—2.00
FS MP9015 20—75 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ VP10RT 20—45 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MP9015 20—75 0.06—0.20 0.20—1.00
MS MP9015 20—60 0.08—0.25 0.30—2.00
FS MP9015 20—75 0.04—0.12 0.20—1.40
FJ VP10RT 20—45 0.04—0.12 0.20—1.40
LS MP9015 20—75 0.06—0.20 0.20—1.00
MS MP9015 20—60 0.08—0.25 0.30—2.00
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