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M

@ | F| 1 [ [ veisTF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90

® | F | 2| sud US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00

® | L | 1| wm | wmcrozs 140—190 0.06—0.25 0.20—1.00

® | L | 2| sud US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00

® M| 1| mm | Mmcrozs 115—155 0.08—0.30 0.30—2.00

€ | F | 1| Fm | vpisTF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90

€| F| 2| sd US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00

Austontic € | L | 1| wm | wmcrozs 140—190 0.06—0.25 0.20—1.00

Stainless Steel <200HBE @€ | L | 2 | std US735 70-135 0.08—0.30 0.30—2.00

(KGNSS, ABOINIMATRIR) €| M| 1| mm | mcrozs 115—155 0.08—0.30 0.30—2.00

| F | 1| M | vPisTF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90

| F| 2| sd US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00

£ L 1| wm | wmpross 85—135 0.06—0.25 0.20—1.00

| L | 2| wm | veisTF 75—125 0.06—0.25 0.20—1.00

| L | 3| sd US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00

£ | M| 1| mm | wmpro3s 70—115 0.08—0.30 0.30—2.00

® | M| 2| mm | vpisTF 60—105 0.08—0.30 0.30—2.00

® | F | 1| Fm | vpisTF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90

® | F| 2| sud US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

® | | L | 1| wm | mcrozs 120—160 0.06—0.25 0.20—1.00

® | L | 2| sd US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

® M| 1| mm | wmcrozs 100—130 0.08—0.30 0.30—2.00

€ | F | 1| M | vpisTF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90

€| F| 2| sud US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

P € | L | 1| wm | mcrozs 120—160 0.06—0.25 0.20—1.00

Stainless Steel >200HB @ | L | 2 | st US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

oA Sl L € M| 1| mMm MC7025 100—130 0.08—0.30 0.30—2.00

® | F | 1| FM | vpisTF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90

£ | F| 2| sua US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

£ L 1| wm | wmpro3s 70—115 0.06—0.25 0.20—1.00

® | L | 2| m | veisTF 60—105 0.06—0.25 0.20—1.00

®| L | 3| sd US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00

| M| 1| wm | wmpro3s 60—95 0.08—0.30 0.30—2.00

| M| 2| mm | vpisTF 50—90 0.08—0.30 0.30—2.00

® | F | 1| Fm | vpisTF 50—85 0.04—0.20 0.20—0.90

® | F | 2| sud US735 45—90 0.08—0.30 0.30—2.00

® | L | 1| M | mcrozs 95—130 0.06—0.25 0.20—1.00

® | L | 2| sud US735 45—-90 0.08—0.30 0.30—2.00

® M| 1| mm | mcrozs 80—105 0.08—0.30 0.30—2.00

€ | F | 1| FM | vPisTF 50—85 0.04—0.20 0.20—0.90

TW"'E’)*(‘géfNSig’;’:'ggj)S‘ee' <80HBE @ | F | 2 | std US735 45—90 0.08—0.30 0.30—2.00

€ | L | 1| wm | mcrozs 95—130 0.06—0.25 0.20—1.00

€| L | 2| sud US735 45—90 0.08—0.30 0.30—2.00

€ | M| 1| mm | mcrozs 80—105 0.08—0.30 0.30—2.00

® | F | 1| | vpisTF 50—85 0.04—0.20 0.20—0.90

| F| 2| sd US735 45—90 0.08—0.30 0.30—2.00

| L 1| wm | wmpross 55—95 0.06—0.25 0.20—1.00
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TURNING INSERTS

w
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2 RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
% 7° POSITIVE INSERT TYPE Breaker: Std: Standard Flat: Flat Top
T R e e i
M
2/l L] 2] VP15TF 50—85 0.06—0.25 0.20—1.00
Two-phase Stainless Steel | ,o0e | B | L | 3| sw UST735 45—90 0.08—0.30 0.30—2.00
(X3CrNiCu1894) g™ 1 MM MP7035 45—75 0.08—0.30 0.30—2.00
£ M| 2| mm | vPisTF 40—70 0.08—0.30 0.30—2.00
®  F| 1| mm VP15TF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90
® | F | 2| st UST735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
@ | L | 1| wm MC7025 140—190 0.06—0.25 0.20—1.00
® | L | 2| st UST735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
® ™M | 1| mm | mcrozs 115—155 0.08—0.30 0.30—2.00
€| F| 1| mm VP15TF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90
€| F| 2| st UST735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
ST TP €| L | 1| wm MC7025 140—190 0.06—0.25 0.20—1.00
Stainless Steel <o00HE @ | L | 2 | std UST735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
L GULERER € | M| 1| mm | mcrozs 115—155 0.08—0.30 0.30—2.00
£ F| 1] mm VP15TF 75—125 0.04—0.20 0.20—0.90
| F| 2| st UST735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
£/ L] 1] wm MP7035 85—135 0.06—0.25 0.20—1.00
£/ L] 2] v VP15TF 75—125 0.06—0.25 0.20—1.00
£ L | 3| st US735 70—135 0.08—0.30 0.30—2.00
£ M| 1| Mm | MmP7035 70—115 0.08—0.30 0.30—2.00
£ M| 2| mm | vPisTF 60—105 0.08—0.30 0.30—2.00
® | F| 1| mm VP15TF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90
® F | 2| s uUs735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
@ | L | 1| wm MC7025 120—160 0.06—0.25 0.20—1.00
® | L | 2| st UST735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
® ™M | 1| MM | mcro2s 100—130 0.08—0.30 0.30—2.00
e F| 1| mm VP15TF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90
€| F| 2| st US735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
Eerritio and Martansitic €| L | 1| wm MC7025 120—160 0.06—0.25 0.20—1.00
Stainless Steel >200H8 @€ | L | 2 | std UST735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
PAEAEAN2, X0CHH) €| M| 1| mm MC7025 100—130 0.08—0.30 0.30—2.00
£ F| 1] VP15TF 60—105 0.04—0.20 0.20—0.90
2| F| 2| s UST735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
£ L] 1] wm MP7035 70—115 0.06—0.25 0.20—1.00
£/ L] 2| VP15TF 60—105 0.06—0.25 0.20—1.00
L | 3| st UST735 60—110 0.08—0.30 0.30—2.00
® | M| 1| Mm | MmP7o35 60—95 0.08—0.30 0.30—2.00
£ M| 2| mm | vpisTF 50—90 0.08—0.30 0.30—2.00
® | F| 1| mm VP15TF 40—70 0.04—0.20 0.20—0.90
® F| 2| su UST735 40—75 0.08—0.30 0.30—2.00
@ | L | 1| wm MC7025 80—105 0.06—0.25 0.20—1.00
® | L | 2| st UST735 40-75 0.08—0.30 0.30—2.00
(X;‘grﬁi%':lﬁ% 1%3?’;!?8&3‘@?_'7) <450HB @ | M | 1 | MM | Mc7025 65—90 0.08—0.30 0.30—2.00
€ F| 1| m VP15TF 40—70 0.04—0.20 0.20—0.90
€| F| 2| s UST735 40—75 0.08—0.30 0.30—2.00
€| L | 1| wm MC7025 80—105 0.06—0.25 0.20—1.00
€| L | 2| s US735 40-75 0.08—0.30 0.30—2.00

CUTTING CONDITIONS : @: Stable Cutting & : General Cutting % : Unstable Cutting
CUTTING AREA : F : Finish Cutting L : Light Cutting M : Medium Cutting R : Rough Cutting H : Heavy Cutting
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Cutting

Cutting Speed

Feed

Depth of Cut

Work Material Hardness i, Priority| Breaker Grade (m/min) (mmirev) (mm)
M
e | M| 1 MM MC7025 65—90 0.08—0.30 0.30—2.00
£ F | 1 FM VP15TF 40—-70 0.04—0.20 0.20—0.90
8| F | 2 Std Us735 4075 0.08—0.30 0.30—2.00
Hardened Stainless Steel £ L |1 LM MP7035 4575 0.06—0.25 0.20—1.00
(XSCANICuNb16-4, XTCNiAl17-7)|  <450HB £ | L | 2 LM VP15TF 40—70 0.06—0.25 0.20—1.00
® | L | 3 Std US735 40—-75 0.08—0.30 0.30—2.00
£\ M| 1 MM MP7035 40—65 0.08—0.30 0.30—2.00
8| M| 2 MM VP15TF 35—60 0.08—0.30 0.30—2.00
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