Hog effektivitet vid gradning - snabbt,
exakt och kostnadseffektivt!

Grada direkt i din CNC-maskin och med

robot - inte for hand. Effektiv gradning av
stora och sma arbetsstycken i aluminium
och gjutjarn.

Colly Verkstadsteknik AB E
Raseborgsgatan 9 « 164 74 Kista a”
08-703 01 00

collyverkstadsteknik.se

info@vt.colly.se VerkstadsTeknik



210

Egenskaper

e Liten och latt - védger endast 61 gram! Idealisk for mindre maskiner och robotar.
e Kompatibel med olika verktyg med 6mm och 3mm skaft.

¢ Inbyggd fjadrande mekasism. Tryckkraften hos gradningen justeras med tre typer av fjadrar.

Anvandning

Gradning och fasning av sma arbetsstycken.

Neocut (Z10) matt och specifikationer Gradning métt och specifikationer
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Vikt 61g

o Maxhastighet &r 8000 rpm. Overskrid inte maxhastigheten.
e Rekommenderad matning ar F=3500-5000 mm/min.
e Utstick max 25 mm.

Reservdelar Exempel pa anvandningsomraden

Roterande fil Z10-B6 b

Fjader Z10-SS (Mjuk),
Z10-SM (Medel), Z10-SH
(Hard)

Sparrnyckel 1T1Tmm b

Tillbehor

Roterande fil Z10-B3 @——'
Hylsa till Z10
C6-93 +—

J  Gradning med mindre
maskiner (BT30)

Gradning med robot



Egenskaper

e Optimal for gradning direkt i din maskin.

¢ Inbyggd fjadrande mekanism. Tryckkraften hos gradningen justeras med tva typer av fjadrar.

¢ Enkelt snabbfaste for byte av Z2 roterande fil.

Anvandning

Gradning och fasning av gjutna detaljer i aluminium och gjutjarn.

Neocut (Z20) matt och specifikationer

Spring adjustment bolt

/

X

920

Clamp range Fix nut
63 Spring
126 replacement nut
Weight 180g

e Maxhastighet &r 6000 rpm. Overskrid inte maxhastigheten.
e Rekommenderad matningshastighet & F=3500-5000 mm/min.

Reservdelar

@ Roterande fil
72 (for 220)

@ Fjader

Z-S1 for pressgjuten aluminium
Z-S2 for gjutjarn

*Z-S1 ar monterad vid leverans. Z-S2
medféljer.

\

Gradning matt och specifikationer

Exempel pa anvandningsomraden

Material: Pressgjuten aluminium (C 0.2-0.4)

Programmering: Kompensera 2,5 mm fran
kontur och 4,5 mm under arbetsytan.

Varvtal: S5000
Matning: F5000

Material: Gjutjarn

Programmering: Kompensera 2,5 mm

fran kontur och 4,5 mm under

! NS arbetsytan.
L N \ Varvtal: S5000
| — A\ Matning: F3500

Gradning av insug.



NEOCUT-PRO

Kundanpassade verktyg kan bestéllas till Neocut Z10.
For mer information kontakta Colly Verkstadsteknik AB.

08-703 01 00
collyverkstadsteknik.se
info@vt.colly.se

Sakerhetsforeskrifter

1. Anvand skyddsglasdgon, skyddshandskar, skyddshjalm,
skyddsskor och langarmade klader vid anvandning av detta verktyg.

2. Utfor inte gradningsoperation utan rotation pa maskinspindeln.

3. Anvand verktyget medurs. Om det anvands moturs kan muttern
lossna och orsaka skador.

4. Om verktyget inte anvands under en langre tid kan den rérliga
delen av huvudenheten fastna. Utfér underhall innan anvandning
om produkten inte har anvants pa lange.
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