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EASY SELECTION - SVARVNING

TILL ISO P-/M-/K-/N-/S-MATERIAL

Lolly

VerkstadsTeknik

S MITSUBISHI MATERIALS



TOOL NAVI

VAGLEDNING

TOOL NAVI forser vara kunder med information och lampliga skérhastigheter i alla material, genom att det
optimala vandskaret valjs ut tillsammans med en lamplig forvantad verktygslivslangd.

ETIKETTSFORKLARING
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© MATERIAL @ Skirhastighetsstandarder
P: Stal (Prestanda kontra verktygslivslangd)
[Referensmaterial: kOlSt&oll, Legerat Stél 180HB] ...........................................................................................................
M: Rostfritt stal Material Hardhet
(Referensmaterial: austenitiskt rostfritt stal 180HE) s O PERENR ..............................
K: Gjutjarn @B omin 15 min tegsrliasliél 180HB
(Referensmaterial: gratt gjutjarn, segjarn 180HB) e
N: Aluminiumlegeringar
Icke jarnhaltiga metaller M 90 min 15 min Rostfritt stal 180HB
S: Varmeresistenta legeringar/Titanlegeringar e e
(Titanlegeringar 320HB, Ni-, Co-baserade -
legeringarAOUHB] - 90 min 15 min Gjutjarn 180HB
. . Titanlegeringar 320HB
s 25 min 5 min Ni-legeringar 400HB

© MATNINGSHASTIGHETSSTANDARDER

De minimala och maximala matningshastigheter som visas bygger pa spankontrollomradet och &r beroende av
spanbrytargeometrin.

*1 En del vandskar rekommenderas till flera materialgrupper.
*2 Kontakta oss for att fa veta mer om rekommenderade skarhastigheter nar andra koefficientvarden n de ovanstdende anvands.
*3. N: Skarhastigheten avgors av hdrdmetallsortens slitstyrka.

Valj hogre hastigheter vid stabil bearbetning och lagre vid instabil.

*4. Verktygslivsldngden baseras pa foljande fasforslitning:

VB = 0.3mm for ISO PMKS-material



TOOL NAVI

VERKTYGSLIVSLANGD

Skarhastigheten paverkar verktygslivslangden. Mitsubishis TOOL NAVI foreslar skarhastigheter enligt tabellen for
skérhastighetsstandarder som visas pa foregdende sida och baserat pa Taylors ekvation (forhallande mellan sort,
skardata och verktygslivslangd). N&r en annan verktygslivslangd 6nkas, erhalls koefficientvardena fran tabellen
nedan. Multiplicera koefficientvardena med skarhastigheten for att berakna en ny skarhastighet.

@B P-kvalitet (stal) koefficientvirden for skirhastighet. @ K-kvalitet (gjutjirn) koefficientvirden for skirhastighet.

M M-kvalitet (rostfritt stal) koefficientvarden for skirhastighet. (ex.) Medelgrov bearbetning av stal

L L s . 1:a rekommendation: MC6025
Sort Onskad verktygslivslangd Vandskar: CNMG120408-MP
15 min 30 min 45 min 60 min 90 min Rekommelnde”rad skarha-shghet: Ve =310 m/min

............................................................................................................ . (Verktygslivslangd: 15 min.)

MC7015 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63 . .

MC7025  1.00 0.90 0.84 0.80 0.75

MP7035 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62 : :

Verktygslivslangd som dnskas av anvandaren: 30 min.
310 x 0.83 =257 m/min

MATERIALETS HARDHET

Materialets hardhet paverkar ocksa verktygslivslangden. Mitsubishis TOOL NAVI foreslar dndring av
skérhastigheten nar materialet har annan hardhet &n 180HB. Anvénd nedanstaende tabell for att erhalla ratt
koefficientvarde baserat pa materialets hardhet. Multiplicera koefficientvardet med den rekommenderade
skarhastigheten for den sort som anvands for att berakna en ny skarhastighet.

Mjukt Arbetsstyckets hardhet Hart

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 o



KODNYCKEL VANDSKAR
CNMG 12 04 08 (E) (N)-MP

%) o o [5) (6 [7) [5) @

(1 (3 ;
Kod for vandskarform

..................................................... =
Kod Skarform . Trekantigt vandskar med facett
H Sexkantig . (Sekundar skaregg)
: . © | [S |
] Attakanti . a e Toleranser fér M-klassade vandskar
' * Tolerans f6r nosradiehdjd M (mm)
S ................. Fyrkantlg __________ . Kod for tolerensklass D.I.C.  Trekantig Fyrkantig RhoerEISk RhOSrgEISk Rho;gc',MSk Rund
T Trekanty AN R . S
c Rhombisk 80° ' Tolerarjs fgr Toleréns fgr den Tol.erans for
..................................................... Kod nosradiehdjd inskrivna cirkeln tjocklek
D Rhombisk 55° ’ M (mm) IC (mm) S (mm)

D.I.C.  Trekantig Fyrkantig RhOBrSEISk Rho5rg::|sk Rho;gEISk Rund

+0.05-+0.15

Kod Slappningsvinkel Kod Hal Halgeometri bsr‘))/?anr_e Figur Kod Hal Halgeometri bsr‘)]/?;r_e Figur
A 3° _ Med  cylindriskt hal ; Med Cylindriskt .
..................................................... L . v W A hal i WY
En sida PR

B 5° _ Med  forsankt Enkel- Med indri Enkel-
Cylindriskt nke!
...................................................... pooMe il w | A s e U

(40-60°)

Med - s Med indri Dubbel-
...................................................... Cylindriskt hal Nei Cylm(uinskt
\_ Q hal + €l E G hal hal sidig l:.

.......................... FOPSANKE e

Med bada Dubbel- Utan
sidor - Nej
U hé[ [40*6001 5|d|g E N hé[ & - -

- Med indr 2 Utan Enkel-
F 25° Cylindriskt hal Nej _
B hal + €l ﬂ ﬂ R hal sidig - -

.......................... ENSIGA  oveeeeeeeeoeeeeee e e e e e
G 30° M Med forsankt Enkel- ﬂ ﬂ Utan Dubbel- -

Med . . °
...................................................... Cyllndrlskt hal N . _ _ _ S N ld .
o e Cc hal Uy ej E X pecialdesign
\.- .......................... For§ankt ..........................................................................................................................
...................................................... Med bada Dubbelf
0 Annan slappningsvinkel J hal [756'?;[;0] sidig E



KODNYCKEL VANDSKAR
C N MG 120408 (E) (N)-MP

o 10)

Kod Inskrivna
................................................................................................... cirkelns
g & g ! H ! A diameter
.............................................. e dmm .
02 04 03 03 06 3.97 *Skarets tjocklek mats fran undersidan

.................................................................................................................... . till ovansidan Skéreggen_

0 Kod for Kod for

vandskarets nosradie skdreggsutforande

Nosradie Figur Skaregg Kod

| A - Hoger R

skaregg

(mm)

- Rundad E Vanster L

skaregg

. Fasad T Neutral N
skaregg - —

Fasad och
S

rundad skaregg

Mitsubishi Materials
utelamnar honingssymbolen.

00: Tum
MO : Metrisk

Runda skar

(Refererar till JIS-B4120-1998)



UTGAENDE MODELLER

MC6015 ersatts av MC6115
MC6025 ersatts av MC6125
MC6035 ersatts av MC6135
MC5005 se MC5105/MC5115

MC5015 ersatts av MC5115



MC7015/MC7025/MP7035

REVOLUTIONERANDE SVARVNING | ROSTFRITT STAL

t+e+++- MC7015
’?‘h
5

soooooo Mc7025

C

eccece c( k eeseccscccssccse

\(\z“’ 3
t+++++ MP7035

URVALSKRITERIER

BEARBETA ROSTFRITT STAL MED
HOGA SKARHASTIGHETER

Uppnér stabil hégeffektiv bearbetning
av rostfritt stal. Medger bearbetning
med skérhastigheter fran mellan- till
hoghastighetsregistret tack vare

en hallbar CVD-belaggning

och i kombination med ett nytt
hardmetallsubstrat med utmarkt
plastiskt deformationsmotstand.

FOR GENERELL BEARBETNING AV ROSTFRITT STAL

Uppnar stabil hogeffektiv
bearbetning av rostfritt

stal. Palitlighet i generella
applikationer i rostfritt stal
genom en seg CVD-beldaggning
och i kombination med ett nytt
hardmetallsubstrat med utmérkt
plastiskt deformationsmotstand.

FOR SV.&RBEAORBETADE
ROSTFRIA STAL

Motverkar pdsvetsning och ger
starkt motstand mot urflisning
och termisk chock.

Material Sort IS0 Applikationsomrade
MO1
MC7D15 ............................................... 2 ............................................................................................
M10 2
(@] [Te]
................................................................................. S e BB
M Rostfritt stal M20 8
MCOT025  ceeeeeessessemsem e Qs e
M30 o
................................................................................................................................................................. [
o
MP7035 M40 =




MC7015/MC7025/MP7035

NEGATIVA SKAR

4
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0 0.1 0.3 0.5
f
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f
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1
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f
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2
180-285 160-215 95-155 -~ °] |
0 0.1 0.3 0.5
f
DNMG150612-LM 'S
DNMG150408-MM/MA o/- MM MA ;
] N
160-255 145-195 85-145 2] H\ H
0 0.1 03 05
f
Lo ® RM 7 1]
° ° s/ H
° ° s O
155_245 ........... 140_185 ........... 85_140 L [ |
e e " —
° ° EE
...................... 0.1 03 05 0.7
DNMG150616-RM ° ° °
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sNMer2igiM T e o o s-H
o
2
180-285 95-155 °L |
0 0.1 0.3 0.5

1. Skardata ar baserade pa 180HB, Fér mer information hanvisas till Tool Navi pd sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MC7015/MC7025/MP7035

NEGATIVA SKAR

Artikelnummer MC7015 MC7025 MP7035 Form Spankontrollomrade

160-255 145-195

SNMG190616-MM/MA

SNMG120408-RM ° RM

85-140

WL
0.1 03 05 0.7
f
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0.1 03 05
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f
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180-285 95-155 W (] |
0 0.1 0.3 0.5
f
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1. Skardata ar baserade p& 180HB, Fér mer information hanvisas till Tool Navi pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard i Japan. @ : Stabil bearbetning @ : Allmé&n bearbetning ® : Instabil bearbetning



MC7015/MC7025/MP7035

NEGATIVA SKAR

B L 5] N
) ) & 5] ]
........... 140-185 -~  85-140
[ ] (] 177’ Il
...................... ! .
01 03 05 0.7
f
M
Artikelnummer MC7015 MC7025 MP7035 Form Spankontrollomrade

4
3
VBMT160404-LM [ J ( ] 2
VBMT160408LM T o 14010 g B = 1 |
0 0.1 0.3 0.5
f
VBMTIOOOAMM - o« o MM :
R e o gﬁ
KailNa
115-155 70-115 = © 21 n
— mmE
0.1 03 05
f

1. Skirdata ar baserade pd 180HB, Fér mer information hanvisas till Tool Navi pd sidan 2.

2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MC7015/MC7025/MP7035

7° POSITIVA SKAR

M
Artikelnummer MC7015 MC7025 MP7035 Form Spankontrollomrade
Ve Vc Vc ap/f
G g T o
cemTos0208 LM T o« o s-H
CCMT09T304-LM - ° ° g 2
ceMTosTaoeLmM T o OO g 813 IO
e 0701 03 05
f
CCMT060204-MM ... . e o MM
CCMT060208-MM .- . e o Al L]
CCMT09T304-MM : ° ° ) 03| N
.............................................................................. a3 u
CCMTO9T308-MM .= . ® 115-155 @  70-115 g z
COMTI20404-MM LT L ° [ oL LLLL
CCMT120408-MM ... e o o
CCMT120412-MM . ° °
DCMT070204-LM : ° °

ap
o =N W N

=

0.1 03 05
f
4
NN
oo 11
140-190 85-135 N
0 0.1 0.3 0.5
f
SCMT09T304-MM - e ° MM 5
e LA N g: ]
e o B CHm
o 1157155 g 70-115 ‘ T
...................... : o
0.1 03 05
f
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TeMTOg0R08 LM T o« o s-H
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.......................................................... 140-190 oo 85-135 “ .
JCMT110208-LM e e . e —— 0
JCMT16T304-LM e e . ® 01 f“ 05
TCMT16T308-LM ® ®
JCMT090204-MM T e . e MM
JCMT090208-MM T e . L 5
JCMTI10204-MM e . ° ; ‘7 ]
TCMT110208-MM ........................ . 115-155 . 70-115 A %2* ]
JCMT130304-MM e e . ® ey ; [T
JCMT16T304-MM L e . L 01 Of 08
JCMT16T308-MM L e . e
TCMT16T312-MM ® °

1. Skardata &r baserade pd 180HB, Fér mer information hanvisas till Tool Navi pd sidan 2.

2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard i Japan.

@ : Stabil bearbetning @ : Allmé&n bearbetning ® : Instabil bearbetning

10



MC7015/MC7025/MP7035

7° POSITIVA SKAR

M
Artikelnummer MC7015 MC7025 MP7035 Form Spankontrollomrade
Ve Vc Vc ap/f
I H B e e P — L
VEMTTIO808: LM o .. sHH
VCMT160404-LM T ®« .o o = &2
veMTisooe-Lm T o 10 g 871 = N~
0 0.1 0.3 0.5
f
VOMTI60404-MM e o MM :
vemTieosos T e o gﬁ
K= N
VCMT160412-MM T O s O o Az ERLSRE
0 0.1 03 05
f

1. Skardata ar baserade pa 180HB, Fér mer information hanvisas till Tool Navi pd sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



AZ BREAKER

SLIPADE POLERADE VANDSKAR FOR SVARVNING
AV ALUMINIUM, KOPPAR OCH PLAST

FOR BEARBETNING AV ALUMINIUM,
KOPPAR OCH PLAST

En unik korrugerad spanbrytargeometri
optimerad for aluminiumbearbetning
och andra l&ngspéaniga material.
Sakerstaller exakt spanflode.

ooooooooooooooo

URVALSKRITERIER

Material Sort 1SO Applikationsomrade

Aluminium-legeringar HTi10

12



AZ BREAKER

POSITIVA SKAR

Artikelnummer HTi10 Form Spankontrollomrade
[ ]
Vc ap/f
CCOT0e0202-AZ o Az
CCOT060204-AZ o .
CCOTO9T302-AZ o AEEE
CCOTO9Ta04-AZ o 400-700 i’ _ Vi N
CCOT09Ta08-AZ o A\ -
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DCGT070202-AZ [ ] B AZ 4
3
R ERNE
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i

AZ 4
e 3 ‘
@™
300-700 b - -
oy o=
0.1 03 05
f
TCGT110202-AZ ° Az i
s \
g2 N
300-700 &= 1
— 0 03 os
TCGT16T308-AZ L f
VCGT160408-A7 ° Az 4
s \
P &2 ]
300-700 N, =
0 0.1 ‘0.3‘ 0.5




MP9005/MP9015/MT9015

1ISO-VANDSKARSSERIE FOR SVARBEARBETADE MATERIAL

grecere MP9005 FOR MEDIUM- TILL FINBEARBETNING

Hogkvalitativ sort fokuserad

pa notningsmotstand.

e For varmebestandiga legeringar.
e Fin- till mediumbearbetning.

eeeer MP9015 MULTIFUNKTIONELL | VARMEBESTANDIGA
: MATERIAL

Forstahandsrekommendation

till generella applikationer.

e For varmebestandiga legeringar.
e Medium- till grovbearbetning.

grecere MT9015 FOR FIN- TILL MEDIUMBEARBETNING

Obelagd hardmetallsort.

e Vass skaregg.

e Utmarkt notnings- och
urflisningsmotstand

URVALSKRITERIER

Material Sort IS0 Applikationsomrade
MP9005 i B B
Varmebestandiga MP9015

legeringar

MT9015




MP9005/MP9015/MT9015

NEGATIVA SKAR

3

J CLZ

30-80 25-85 . °l
0 :':l

CNMG120404-MS/MA o/-

9/ MS MA

N
3
D_Zi I
30-80 25-85 AT
0 0.1 0.3 0.5
f
CNMG120408-RS : 9. L9 RS 4
..... L s Y
&2 [T
o g LT
0 0.1 0.3 0.5
f
DNMG150404-LS L 9 L9 Ls 4
[} 3
T S & 32
..... L 9 =
0 0.1 0.3 0.5
f
MS MA )
3
» i B in I —
30-80 25-85 ﬂ -~ =2
0 0.1 0.3 0.5
f
.9 RS 4
[ 31— —
R o < T
..... L E 1 \
0 0.1 0.3 0.5
f
SNMG120404-MS/MA e - /e /- MA 4
SNMG120408-MS/MA e . e/ o/ oz 3
- 'h\iL o, I
30-80 25-85 "/;QU ) S
0 0.1 0.3 0.5
f
SNMGI120408-RS ... . L RS 4
SNMGI120412-RS oL L 9 s Y
0.277 I
25-75 °] ‘
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f

1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MP9005/MP9015/MT9015

NEGATIVA SKAR

3

g2
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0 ::l

f
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f

1. Skardata ar baserade p& 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard i Japan. @ : Stabil bearbetning @ : Allmé&n bearbetning ® : Instabil bearbetning
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MP9005/MP9015/MT2005

7° POSITIVA SKAR
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1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi

pa sidan 2.

2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MP9005/MP9015/MT2005

5° /7° POSITIVA SKAR

Artikelnummer MP9005 MP9015 MT9005 Form Spankontrollomrade
° c 8
Ve Vc Vc ap/f
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1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard i Japan. @ : Stabil bearbetning @ : Allmé&n bearbetning ® : Instabil bearbetning
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MP9005/MP9015/MT2005

5° /7° POSITIVA SKAR

. e . . P 3
_ in I
vemTiosoems e e _ <7 2
0 0.1 0.3 0.5
f
VCMT160404-MS ... e - S ® . MS 4
vewTisososms e o o 3
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f

1. Skardata ar baserade p& 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MP9005/MP9015/MT2005

7° POSITIVA SKAR, NOSRADIE MED MINUSTOLERANS
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1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard i Japan. @ : Stabil bearbetning @ : Allman bearbetning & : Instabil bearbetning
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MP9005/MP9015/MT2005

7° POSITIVA SKAR, NOSRADIE MED MINUSTOLERANS

Artikelnummer MP9005 MP9015 MT9005 Form Spankontrollomrade
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1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.



MP9005/MP9015/MT2005

7° POSITIVA SKAR, NOSRADIE MED MINUSTOLERANS

Artikelnummer MP9005 MP9015 MT9005 Form Spankontrollomrade
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1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar), Fér mer information hanvisas till Tool Navi

pa sidan 2.

2. Mer detaljerade skéardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard i Japan.

@ : Stabil bearbetning @ : Allmé&n bearbetning ® : Instabil bearbetning
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MP9005/MP9015/MT2005

7° POSITIVA SKAR, NOSRADIE MED MINUSTOLERANS / POLERADE
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FS-P/LS-P: polerad spanbrytare for forbiattrad spanevakuering.

1. Skardata ar baserade pa 320HB (titanlegeringar) respektive 400 HB (Ni-, Co-baserade legeringar], Fér mer information hanvisas till Tool Navi
pa sidan 2.
2. Mer detaljerade skardatarekommendationer aterfinns i huvudkatalogen.
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1. Tabellen ovan ar hdmtad fran en publikation. Vi har inte fatt godkannande fran varje foretag.
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2 MITSUBISHI MATERIALS



s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmel@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 4959813979
Email info@mmec-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone +90 232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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Lolly

VerkstadsTeknik

Tel: 08-703 01 00
E-post: info@vt.colly.se
www.collyverkstadsteknik.se





