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Instruktion för användning av EasyAdjust systemet

1.	Lossa ställskruven med en insex-nyckel och vrid skruven 
ett 1/2 varv moturs.

3.	Tryck ner skärkassetten tillsammans med ställkilen  
i botten på skärläget.

2.	Anm: Två insex-nycklar behövs för att lossa.

	 Lossa klämplattan med att vrida nyckel (1) moturs  
och nyckel (2) medurs.

4.	Ta bort skäret ifrån skärkassetten.

EasyAdjust-systemet möjligör snabb och exakt 
hantering av det indexerbara skäret. Skären 
kan bytas ut och ställas in med µ-noggrannhet 
genom ett fåtal inställningssteg.

Kommentar:
Verktyget bör användas av utbildad personal.

Byte och inställning av skäret
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5.	Vänd eller byt skäret. Sätt sedan skäret i kassetten. 6.	Anm: Använd två insex-nycklar för att dra åt  
klämskruven.

 
Dra åt spännklampen med insexnyckel(1) medurs  
och med insexnyckel (2) moturs.

7.	Anm: Du kan nu fortsätta med inställning av  
verktyget med överhängsmätning eller diameter- 
mätning.

	 Spänn fast verktyget i inställningsfixturen. Ställ  
mätproben på mätlistens högsta punkt och nolla  
klockan i detta läge.

8.	Flytta mätproben till högsta punkten på skäret. 9.	Ställ in överhänget eller diameter måttet på skäret med hjälp av ställskruven som vrids medurs med en insex-nyckel.

	 Resultat:
	 Det önskade måttet på verktyget är nu inställt.
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